SCLERA

activate innovation of light

10 yil askin sliredir aydinlatma sektoriine komponent ve yari mamiil tedariki yapan TD Elektronik A.S.,
yuksek kaliteli armatiir cami ihtiyaglarinizi karsilamak igin artik SCLERA markasi ile hizmetinizde!

Kesim, Rodaj, Delik, Serigrafi ve Temper sireclerine hakim teknik galisanlari ve giclii partnerleriyle,
cam tedarikinde yikinizi hafifletiyoruz!

KESIM

Cam isleme siirecinin oncelikli islemi olan kesim islemi, istenilen ebatlarda ve sekillerde rin elde
etmek amaciyla yapilmaktadir.

Kalinhgi 3 mm’den 19 mm’ye kadar olan camlar, diz veya sekilli bicimlerde el degmeden
kesilebilmektedir.

RODAIJ

istenilen ebatlarda kesilmis olan camlar giivenligi artirmak ve gérsel anlamda zenginlik saglamak
amaciyla kenar isleme (rodaj) sirecine tabi tutulmaktadir. Rodaj islemi sirasinda istege bagh olarak
kanal agma ve koselere radius verme islemi de gerceklestirilebilmektir.

Rodaj islemi gerceklestikten sonra camlar bant sistemi ile yilkama makinelerinde yikanir ve kurutulur.
Bu islem de tamamlandiktan sonra, camlarin her biri istenilen sonuca ulasip ulasiimadigina dair kontrol
edilir ve bir sonraki isleme aktarilr.

DELIK
Rodaj islemi gergeklestikten sonra istege bagli olarak delik delme islemi yapilmaktadir.

Bu asamada camlar istege bagl olarak belirlenen caplardaki matkap uclariyla havsali veya havsasiz
olmak iizere delme islemine tabi tutulmaktadir. islem sonrasi yikama ve kurutma asamasina alinan
camlar, kontrol edilir ve bir sonraki isleme aktarilmak tizere hazirlanmis olur.

SERIGRAFi

Bu asamada istege bagh logo ve/veya desen baskisi musteri tarafindan belirlenen boya kodu ile
vapilmaktadir. Kumlu/Buzlu cam efekti ise asit emdirme ile degil; ipek baski teknigi ile
uygulanmaktadir.

Maksimum serigrafi ylizeyi: 1200mm*2000mm’dir.
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TEMPER

Temperleme islemi; camin isiya ve darbeye dayanikli hale getirilebilmesi icin camin erime noktasina
kadar (650-730 °C) kontrolli olarak isitilip, yiksek basing ile hizla sogutulmasi islemidir.

Temperleme islemi uygulanmis cam, islem gérmemis normal camlara oranla 4-5 kat daha fazla
dayaniklidir. Kirlldigi zaman ¢ok kiiciik ve daha az keskin parcalara ayrildigindan dolayi
yaralanmalar agisindan ¢ok daha az risk icermektedir.

CAM MATERYALI SECIMI

1. Clear Float Glass:

Ust yiizeyinden bakildiginda seffaf ve renksizdir. Fakat kenar yiizeyinden bakildiginda yesilimsi bir
renk goriinmektedir. Bu yesilimsi tonlama, cam Uretmek icin kullanilan ham maddelerde dogal
olarak bulunan demir oksit varligindan kaynaklanmaktadir. Cam ne kadar kalin olursa, yesilimsi ton

o kadar belirginlesir.

2. Low lron Glass:

Distik demirli cam, ultra berraktir ve kenar ylizeyine bakildiginda yesilimsi ton yerine seffaf bir
ylzey gortnir. “Clear float glass” ile kiyasla daha yiksek bir seffaflik derecesi saglar. Bu optimum
netlik, cam tretmek icin kullanilan demir oksit iceriginin cogunun giderilmesiyle elde edilir.

Low Iron Glass, Clear Float Glass’a gore daha yiksek gecirgenlik degeri verir. Ortalama gegcirgenlik
ylzdeleri asagidaki tabloda belirtilmistir.

Light Transmission %
Glass Thickness Clear Float
Low Iron Glass
Glass
3mm 89 91.7
4mm 89 91.6
5mm 88 91.5
6mm 87 914
8mm 86 91.2
10mm 85 90.0
12mm 84 90.0
15mm 82 90.3
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